Temp.-

Spezif.

o Topfzeit ~ Aushartung 25°C . " Viskositat . .
nanose:  Farbe el bei +20°C Leichte Last: G_ewu:ht. R mit Harter it We|ter Zugfestlgk. Anwendungen
X Nass . R Mischung Shore D beschichtung Druckfestigk.
Komp. A:B Minuten Volle Last: [mPas]
trocken glcm3
; . 80°C 12h 35 N/mm? extremer VerschleiBschutz
X 5 X
n a n O S e a L é nanoseal B1 grau3/.]\-lve|l’5 150°C pastos 30 24 h 260 85-90 Spachtel 3h 90 N/mma2 hochfeste Keramikkugeln bis 1,5 mm
5 :
Gl wie B1
0, 2
f nanoseal B1+ | grau/ weil 1850000 pastos 30 ;121 R 2,60 85-90 Spachtel 3h 3(5) wmrmnz jedoch hohere Ablauffestigkeit
g,) 5 31 (mind 1cm Auftragung ist méglich)
T 2 ;
duktib ich % | grau/weil | 60°C 6 24h htel h 16 Nfmm? jedoch blgzeh, fn Stahlb hung und bei d
Pro u tu ers | C t 3 £ |nanoseal B1 EE 123 00°C pastos 45 a8h 2,20 40-70 1) Spachte 5 ) jedoch extrem scl agzéh, fiir Strahlbeanspruchung und bei der
- % - Einwirkung von Schlagen
EZ ]
=2 . o 5 wie B1
g % |nanoseal B1 GF| 98! {we|f$ GODC pastos 45 6h 2,30 85-90 Spachtel 3h 40 N/mm jedoch glasfaserverstarkt und mit einem flexiblen Harter
Q0 3:1 90°C 36h 90 N/mm? N P X
&y Rohrbeschichtungen von auBen, Anwendungen mit Vibrationen
T ®© ; ]
= o grau / weif3 60°C N 1h : 18 N/mm? wie B1S
1) Stark schwankende é nanoseal B1F 1,75:1 90°C pastos 5 3h 2,00 82-87 Spachtel ih 60 N/mm2 jedoch extrem schnelle Aushartung
Werte wegen o grau / weild 80°C R 12h 35 N/mm? wie B1
unterschiedlicher E nanoseal B1IM 31 150°C pastos 30 24 h 2,60 85-90 Spachtel 3h 90 N/mm? jedoch groBere Keramikkugeln bis 2mm
o
Harten von Matrix und ] grau / weild 80°C 12h 37 NImm? wie B1
< 6 g
Keramik. nanoseal B1S 31 150°C pastos 30 24h 250 85-95 Spachtel sh 95 N/mm? jedoch kleinere Keramikkugeln bis 0,5mm
° grau / braun 80°C P 24 h v 25 N/mm2 | extremer Schutz gegen aggressive Chemikalien, Sauren, Laugen und
ﬁ P nanoseal B3 21 175°C flussig 30 72h 1,30 80-82 50 000 3h 65 N/mm? Rauchgase
® =
= O
. . £ c 110°C 24 h Schutz von Metallen gegen extremen chemischen Angriff und
X S u 2
GebindegroRen: @ < |nanoseal B3TF|  grau e flussig 30 2h 1,40 80-84 23 N/mm: rariesem
1, 5,10, 20 und 36 Kg ©
oder nach Bedarf beste VerschleiBschutzeigenschaften (Abrasion) aller flissigen
o nanoseal 4 | dunkel-grau | 60°C fliissig 30 6h 1,70 80-85 200 000 5h 27 N/mm? Materialien .
k= 5:1 100°C 36 h ' 82 N/mm2 sehr zahelastisch, beste Haftungseigenschaften, TUV-geprft fir
E Kraftwerkseinsat
ke dunkel-grau 80°C . 12h 38 N/mmz2 .
i 5 nanoseal B4+ 31 160°C pastos 30 24h 1,70 87-89 Spachtel 3h 93 N/mm2 spachtelbare Variante von B4
c 9 . - o e
T3 grau 40°C - 16 h ) 24 N/mm2 | wie B4 jedoch elastifiziert fir Temperaturschockbeanspruchung, "KF
o= nanoseal B4 KF 5:1 -30 - +80°C flossig 40 36h 165 74-78 200000 sh 68 N/mm?2 = kaltefest, z.B. Antirutschbeschichtungen in Kiihlhausern
c
o ®© o :
= a schwarz 60°C e 36h ) 27 N/mm? wie B4
g © nanoseal B4 AS 31 90°C flussig 40 72h 1,50 72-78 150 000 5h 82 N/mm? jedoch antistatisch, sehr niedriger Oberflachenwiderstand
-0
o £ o wie B4
x_ D: nanoseal B4 LM grgul ﬁ)%ccc flussig 40 %g : 1,80 80 - 82 100 000 5h §§ mgmz jedoch mit Lebensmittelzulassung auch noch bei 70°C, Kondensattest
g % T (ISO 6270) bestanden, extreme chemische Bestandigkeit
‘nw .
o3 o wie B4
I = |nanoseal B4 NV grgul 171%0% flussig 40 ;g : 1,70 80-85 20 000 5h g; mgmz jedoch niedrige Viskositat zum Rollen und optimierte chemische
] T Bestandigkeit; ausgezeichnete Bestandigkeit beim Salzspriihtest
v £
] . N : : - - . "
e grau 0,607 : 45°C - 24 h wie B4 jedoch extrem elastisch eingestellt. Fir Anwendungen mit
% E nanoseal B4 EE 1 80°C flussig 45 a8h 1,20 40 200 000 8h 14 N/mm?2 extremer Schiagbelastung.
— 5 " - - - T—o0°
S |nanosealBATF| graug1 | S0C | fiussig 30 16h 1,70 80-85 | 150000 5h 2 ymme. | wie B4Jedoch hoch ‘er';‘;is‘etgﬁ;;rt";zf fur 2 Stunden bel T=90°C
o
> grau 45°C P 24 h ) 21 N/mm? wie B4 auRerordentliche hohe Schlagfestigkeit
anoseal BANV S 3,1:1 80°C flussig 40 48 h 1,50 70-75 40000 5h - N/mm2 vereinigt mit hoher Harte
g’ :g hanoseal B4AH-7 glglfi ggng flissig 40 §g : 1,60 76 - 82 200 000 - - Verschleischutzbeschichtung mit Antihafteigenschaften
- L=5
T 9
b . . . . . .
Qo weil3 30°C " 24h Beschichtung mit extremen Antihafteigenschaften und reduzierten
a - - -
“% = EeEE XA 6,5:1 40°C [ESD v 72h ey =70 S| VerschleiBschutzeigenschaften
= 4
'g 3 50°C 24h gute Antihafteigenschaften, Einsatz zum Schutz gegen Anhaftungen
:5 panoseal B3 AH-1 weiB-grau o 30 1,4 g/lcm3 >80 mit gleichzeitig sehr guten VerschleiBschutzeigenschaften; im Vgl. zu
<E 90°C 72h
B4AH-7 weniger Keramik und glattere Oberflachen
c
S < o ) - ; .
= 0 o 5 viel feinere Keramik und geringerer Keramikanteil als B4
8 G| nanosealBs | 9w braun |  60°C flissig ) 16h 1,40 83-86 | 50000 5h 35 Nfmm glatte Oberfliichen
= O 2:1 170°C 36h 70 N/mm? y . .
5 O alle Formen der leichten Erosion und Abrasion
X
® REHARTGRUPPE = = — e Ak 25 (T bearbeitbares Material mit hoher Ablauffestigkeit
PETERSEN SERVICE - REHART GMBH - TRIBOTEC GMEH £ @ | nanoseal B6 N o Spachtel 20 2,20 85-88 Spachtel 3h Ausbesserung von verschlissenen Metallteilen
S Qo 51 160°C 16 h 89 N/mm?
(_d; c (Walzen etc.)
()
. i=lc
Rehart GmbH, Industriestrale 1 T = hochverschleifeste Vergussmasse fiir den Maschinenbau
91725 Ehingen c Q 60°C P 16h v 27 N/mm2 sehr gute Haftung auf Fe + Alu
09835-9711-0 7] % nanoseal K14 ! 80°C IU=Sg Eg 24 h 160 B ey Bl 82 N/mmz2 Ausfillen von Hohlraumen, Fixieren und Anpassen von
info@rehart.de £= Maschinenbauteilen anstelle von aufwendigen Bearbeitungszeiten




